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Facil, confiavel e incrivelmente produtivo



Facil, confiavel e incrivelmente produtivo

O HySpeed Plasma HSD130¢é um sistema plasma a oxigénio mais produtivo e econémico do que outras
solucoes de corte de metal como oxicombustivel, plasma a ar e outros sistemas plasma a oxigénio que nao
sao da marca LongLife. Com nossa tecnologia patenteada LongLife e ciclo de trabalho de 100%, o HySpeed
Plasma se encontra em uma classe exclusiva - entre a nossa linha plasma a ar Powermaxe e nossa familia
HyPerformances Plasma de produtos de precisdo de ultima geracao.

Facil de usar Confiabilidade incomparavel

O sistema plasma mais simples do mercado para Testes completos e rigorosos, apoiados por quatro
cortes a oxigénio e a ar — facil de instalar, operar deécadas de experiéncia, garantem a qualidade

e localizar avarias. Hypertherm na qual vocé sabe que pode confiar.

* Tres etapas de corte: Submetido a rigorosos e exaustivos procedimentos
de teste de confiabilidade e durabilidade,
equivalentes a mais de 10 anos de uso em

ambientes operacionais, de -10°C to +40°C.
1. Selecao do processo

Numero de pecas internas substancialmente

2 Ajuste de corrente .
reduzido; menos da metade comparado com

3 Ajuste das pressoes outros sistemas do mercado. Estudos mostram
de gas que um menor numero de pecas estd diretamente
E muito Ficill relacionado com uma maior confiabilidade.

Projetado para facil acesso aos componentes
e uma manutencao simplificada para manter vocé
sempre operando.

O's autodiagnosticos sao realizados
automaticamente na partida e ocorrem

* A tela de diagnosticos simplifica muito a localizacao continuamente durante todo o processo de corte.
de avarias e a manutencao, resultando em maior Isto garante que o sistema opere com maximo
tempo operacional para voceé. desempenho.

+ 0 numero menor de consumiveis e trocas de pecas
mais rapidas resultam em um menor tempo de

paralisacéao.
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Plasma HySpeed x oxicombustivel

+Velocidades de corte 7 vezes maiores, dependendo da
espessura do material, resultam em um numero muito
maior de corte de pecas por hora e um retorno mais
rapido do seu investimento.

+ Custo por metro (pé) significativamente menor, de
0,5 mm (26 ga.) até 25 mm (1")

* A qualidade de corte praticamente isenta de escorias
significa que nao ha necessidade de operacoes
secundarias.

* Menor tempo para perfuracao, sem a
necessidade de pré-aquecimento

Inclui valor da mao-de-obra

Plasma HySpeed x plasma de ar
*Ciclo de trabalho de 100%
» Maiores velocidades de corte para uma
maior produtividade
+Capacidade para materiais mais espessos

* A qualidade de corte praticamente isenta de
escarias significa que ndo ha necessidade
de operacoes secundarias

HySpeed Plasma Plasma de AR O xicombustivel HySpeed Plasma Plasma de AR O xicombustivel

* Melhor soldabilidade HSD130(130A) (100A) HSD130 (130A) (100A)

Incrivelmente produtivo Econémico
Com as velocidades de corte mais altas desta Facilidade de uso, confiabilidade e produtividade
classe, rapida perfuracao e minimas operacoes resultam em um sisterna mais economico do que
secundarias, vocé terda muito mais produtividade. outras solucdes para corte de metal.

* A tecnologia patenteada LongLife aumenta * Menos retrabalho e mais pecas por hora significam
significativamente a vida dos consumiveis tanto para um menor custo por corte.

0S processos com oxigénio quanto com ar. . . . .
* A tecnologia Longlife proporciona maior

*Ciclo de trabalho de 100% para os requisitos mais durabilidade aos nossos consumiveis, assim,
exigentes. 0 seu custo de consumivel porpeca é menor.

+ A maior velocidade de corte por ampére, comparado
com seu concorrente mais proximo.

Vida mais longa do consumivel = mais econémico
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Plasma  aAR bustivel Plasma aAR bustivel Plasma aAR bustivel Tempo do corte por partida
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Especificacoes Dados de operacao

Tensoes de entrada VCA Hz A Aprovagoes Capacidade de corte praticamente isento de escorias - ago-carbono 16 mm (%")
200/208 50-60 62/60 CSA Capacidade de perfuracéo de producéo - aco-carbono 25mm (1)
220 50-60 56 CSA IVlixima capacidade de corte (iniciando pela borda) - Aco carbono 38 mm (1'/2")
240 60 52 CSA
380 50-60 33 cccC Velocidade Velocidade
400 5060 32 CE,GOSTR _ de corte de corte
440 50-60 28 CSA Material Corrente [Espessura apromm_ada Espessura | aproximada
480 60 26 CSA (amps) (mm) (mm/min.) (poleg.) (ppm)
600 60 21 CSA Aco carbono 45 0,5 8930 26 Bitola 360
AR plasma 1 7750 20 Bitola 315
) AR protecao 3 3300 0.135 90
Corrente de saida 130 A (maximo) P ¢ 6 1575 A 60
) o o 0, plasma 50 0,5 7550 26 Bitola 300
Ciclo de trabalho 100% a 40°a 19,5kW AR protecao ] 6775 20 Bitola 270
3 3650 0.135 130
Maxima O CV 311 VCC 6 1750 A 65
R . 0, plasma 130 3 6500 0.135 240
Temperatura de -10°a 40°C AR protecao 6 4000 1/4 150
operagao 10 2650 3k 110
12 2200 ) 80
Dimensoes 107 cm altura, 57 cm largura, 112 ¢cm comprimento 15 1650 S 60
25 675 1 25
32 480 1 20
P 286 k
ese 9 38 305 1% 12
Suprimento de gas AR plasma 130 3 6000 0135 220
G as de plasma 0, AR, N, F5% H35% AR protecao 6 3850 3? 150
G 4s de protecao AR, N 10 2450 1 ; 100
© protec e 12 2050 o 75
Pressao do gas 7.93 bar 20 310 3/, 35
6.55 bar- AR 25 410 1 15
32 250 1'% 10
Console de gas . Necessario para gases combustiveis F5 e H35 Ago inoxidavel 45 0,5 6800 26 Bitola 270
combustivel (opcional) AR plasma 1 5600 20 Bitola 230
AR protecao 3 2250 0.11 35 70
*F5- 95% N, 5% H, 6 1050 A 40
** H35=35% H, 65% Argonio N, plasma 45 0,5 7000 26 Bitola 280
N, protecao 1 5850 20 Bitola 240
3 2450 0.135 75
6 1125 a 40
F5plasma’ 45 0,5 7000 26 Bitola 280
N, protecao 1 5875 20 Bitola 240
3 2740 0.135 100
6 1325 a 45
AR plasma 130 6 2600 s 100
AR protecao 10 1700 3k 70
12 1380 ) 50
15 900 S 30
20 430 34 20
N, plasma 130 6 2340 a 90
N, protecao 10 1640 3k 70
12 1080 ' 35
20 300 *h 15
H35 plasma’ 130 10 980 % 40
N, protecao 12 820 ) 30
20 360 34 15
25 260 1 10
Aluminio 45 0,5 7600 0.016 310
AR plasma 1 6350 0.032 270
AR protecao 1.5 5000 0.064 185
3 2400 /o 90
6 1150 s 40
AR plasma 130 6 2370 a 90
AR protecao 10 1465 3k 60
12 1225 ) 45
20 725 % 30
25 525 1 20
H35plasma’ 130 10 1615 34 65
N, protecao 12 1455 h 55
20 940 3 40
25 540 1 20

0 modelo basico nao

i . Nota: Fique atento nas comparacoes: 0s concorrentes geralmente mostram a velocidade
inclui o console de gas

o ] maxima de corte, ao invés da velocidade que fornece a melhor qualidade de corte,
combustivel (ilustrado em como mostrado acima. As velocidades de corte listadas acima oferecem a melhor
cima da fonte plasma) qualidade de corte, porém essas velocidades podem ser até 50% maiores.

TConsole de gas combustivel opcional necessario para plasma H35e F5.

+ A Hypertherm tem a certificacao ISO 9001 : 2000

+ G arantia da Hypertherm para todo o sistema: cobertura total de um ano " ‘ l .
para a tocha e cabos e de dois anos para todos 0s outros componentes LN o ¥ ¥ Fa X o o o Lo
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www.hypertherm.com

Hypertherm, HySpeed, LongLife, HyPerformance e Powermax sao marcas comerciais da Hypertherm, Inc.
e podem ser registradas nos Estados Unidos e/ou outros paises.
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