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FLUX TECH - 100 é uma pasta homogénea para misturar com alcool (metanol-etanol) e aplicar com pincel no

interior da unido a soldar - chanfradura - para proteger o radical da oxidagao , substituindo, desta maneira, o
respaldo gasoso (bafo).

- Vantagens do FLUX TECH - 100

. Substitui o respaldo gasoso : argénio, nitrégenio ou misturas,
diminuindo custos por: gas, aluguel de tubos, frete, etc.
Esta economia é mais visivel em soldagens industriais, onde os
volumes de purgado sdo consideraveis.

. Diminui a porcentagem de poros.

. Economia de tempo na fabricagdo de chanfraduras.

Aplicagao no interior da uniao
. Economia de horas trabalhadas por sua facil aplicagao versus a a soldar
preparagdo para o purgado gasoso, selado com papel soluvel,
chapas cegas em bridas, etc.

. Baixissimo custo por unidade soldada.

Funcionamento

Esta exclusiva formulagao de minerais tem um ponto de fusdo aproximado

a 1000° C , ao comegar o arco da soldagem (+1700°C aprox. ) a uniéo

gera vapores inertes que protegem da incorporagéo de O,, H, e N, ao

metal fundido e, por conseguinte, ndo ha oxidagao, a temperatura de

soldagem. FLUX TECH - 100 se comporta como um liquido flutuante que, Depois da soldagem, antes
depois do esfriamento, forma um lixo basico que pode ser removido por da limpeza

meio mecanico com uma escova, se o didmetro para acesso o permita, ou,

através de uma limpeza quimica no final da montagem, prévio ao

funcionamento.

Sugestdes para o uso

A utilizagao e aplicagdo de FLUX .TECH -100 é muito facil e econémica,

por exemplo: para uma unido em @ 3” estima-se entre 10 e 11g de produto.

Para formar a pasta, sugerimos fracionar em um vasilhame limpo a

quantidade aproximada que sera usada no trabalho, e misturar com o

liquido até formar uma consisténcia pintavel. Em seguida, aplicar com Com Flux -Tech-100, ndo ha
pincel ou espatula no interior da chanfradura, em uma superficie ndo maior oxidagdo no radical
de 20 mm de largura, em cada lado. Asolda devera ser feita com luz

maxima de 2 /3 mm.

Antes da solda, é recomendavel tapar os extremos do encanamento, ou,

em instalagbes maiores proteger de correntes de ar, para que ndo se

interrompa o respaldo gerado pelo fundente. Para preservar a qualidade

do produto, aconselhamos manter o vasilhame fechado, porque sendo

uma mistura muito hidroscépica, a umidade do ambiente a aglomera

impedindo sua aplicacao.

os potes tém que permanecer em ambientes secos, e no
caso de lugares onde a porcentagem de umidade é alta (areas marinhas),
& preciso encher o faltante usado do pote com algodado até o momento de

uma nova aplicagao. Sem respaldo -purgado-
ha oxidagao

Os dados técnicos deste informe séo o resultado de ensaios e experiéncias de aplicagdo que cumprem com os Ultimos avangos no mercado. Devido a diversidade de possibilidades na
utilizacéo e as particularidades técnicas somente podem ser levados em conta como sugestoes de uso. Por conseguinte, a utilizagéo do produto ndo pode derivar em nenhuma obrigagéo
contratual, responsabilidade ou garantia. A companhia aconselha ao usuario realizar ensaios preliminares com o produto necessario e oferece para esse fim, de maneira gratuita,
amostras_que podem ser requeridas para realizar testes anteriores ao uso permanente. Da mesma maneira, oferece assesoramento com os nossos técnicos. Para qualquer tipo de
reclamacgao nossa garantia esta limitada ao produto dado, ou a substituicdo dele. Nossos produtos estdo sendo melhorados segundo os avancos da técnica portanto este informe pode
sofrer modificagdes visando o melhoramento da qualidade.

TRYTECH + BAW

Rua Humberto Zanoni, 111 - B. San Vitto / CEP: 95012 - 410 - Caxias do Sul - RS
Fone / Fax: (54) 3226 3232 / E - mail: trytech@baw.com.br
www.baw.com.br / www.trytech.com.br



